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On d^signe par portes de manutention, les portes pr^vues 
pour equiper les entrepots, usines, magasins, hangars, etc. 
Ces portes servent k isoler des volumes diff brents entre eux 
ou vis-&-vis de l'exterieur, pour la temperature et le 
5 bruit. En general, elles doivent pouvoir etre ouvertes et 
f erm^es rapidement pour obturer ou d^gager une baie f orm£e 
dans un mur. Cest portes comportent un rideau qui peut 
s'enrouler ou se replier a la partie superieure ou sur l'un 
ou 1' autre cot<§ de la baie, le rideau pouvant generalement 

10 etre une feuille souple, ou etre forme de panneaux 
articul<§s. Un arbre rotatif est dispose par exemple au- 
dessus de la baie, pour enrouler le rideau, ou des sangles 
de relevage du rideau. Le rideau. est generalement renforc£ 
par au moins une barre rigide, dont les bouts coulissent 

15 avec les bords du rideau dans des glissi&res verticales 
(£ventuellement horizontales) . 

Un type de porte de. manutention comport e deux consoles 
disposes une de chaque cote de la porte k la partie 
superieure. Un exemple d'une telle porte est decrit dans le 

20 brevet europ6en EP-0 717 807. Ces consoles servent k la 
fixation de 1* ensemble de la porte. Elles sont fix£es au mur 
sur les bords de l'ouverture de la baie. Ces consoles sont 
r£alis£es en tole pliee. Sur ces consoles, on peut fixer un 
certain nombre d'organes, par des soudures , ou au moyen de 

25 vis ou boulons. Ces organes peuvent servir ci porter des 
roulements, pour recevoir un arbre d ' enroulement , on peut 
fixer des elements ant i -chute, pour empecher un arbre de 
tomber si une extremite est brisee accidentellement . Un tel 
organe anti-chute est decrit dans le brevet EP-0 586 271. 11 

30 existe aussi des 616ments qui ont pour fonction de reinsurer 
les bords du rideau dans les glissi£res lorsqu'ils en sont 
sortis. Ces Elements peuvent etre fixes aux consoles ou k 
des montants lateraux de la porte, qui contiennent ou 
constituent les glissi^res (voir brevet EP-0 476 788). II 

35 existe encore des elements qui sont fixes & la partie 
superieure de la porte, qui servent k recentrer le rideau 




lors du debut de la descente, pour assurer que les bords du 
rideau se placent bien dans les glissieres. 

D'autres Elements peuvent etre fixes h ces consoles pour 
assurer des liaisons, avec un groupe rnoteur, avec des 
5 montants lateraux ou des glissieres, etc. 

La pr^sente invention a pour objet une console de 
liaison multif onctionnelle pour porte de manutention, 
caract£ris6e en ce qu'elle comporte en un seul bloc 
plusieurs fonctions integrees, parmi notamment : 
10 - fixation de capotage, 

- palier de reception de roulement, 

- organes de fixation de glissieres, 

- dispositif anti-chute d'arbre, 

- dispositif de recentrage de rideau, 

15 - dispositif de reinsertion de bord du rideau, 

- support de motor isat ion 

- support de tube de suspension de rideau. 
Avantageusement , la console est obtenue par moulage. 

L' invention a aussi pour objet une porte de manutention 
20 comportant une telle console. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaitront au cours de la description qui va suivre, 
donnde k titre d'exemple non limitatif en regard des dessins 
ci-joints, et qui fera bien comprendre comment 1' invention 
25 peut §tre realis^e. 

Sur les dessins : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un dispositif 
de console de fixation pour une porte de manutention, 
selon un mode de realisation de !• invention, vu de 
30 1' int^rieur de la porte, et k partir d'un cot6 de la 

porte situ£ du meme cote que le mur contre laquelle la 
porte est fixee, et 

la figure 2 est une vue du meme dispositif que la figure 
1, egalement vu de I'int^rieur de la porte, et du cot6 
35 oppos6 au mur de fixation. 



La console 1 comporte une aile radiale 2, 
perpendiculaire au mur de fixation et une aile frontale 3 
pour etre appliquee contre le mur, et fixable par boulon 
grSce a deux trous 31 et 32. 

Cette console est remarquable en ce qu'elle est 
multifonctibnnelle. Ainsi, elle peut comporter tout ou 
par tie desorganes suivants. 

L'aile radiale est bord6e de deux bandes 21, 22 formant 
ainsi deux 6querres, pour permettre d'un c6te vers 
l'irit^rieur de la porte, la fixation d'un capot recouvrant 
1' arbre d'enroulement, et vers l'ext£rieur de la porte la 
fixation d'un capot recouvrant le groupe moteur, tout au 
moins d'un c6te" de la porte, 1' autre c6t6 pouvant abriter 
une installation £lectrique. 

L'aile radiale peut avantageusement comporter une 
6chancrure 23 permettant de mettre en place un arbre 
d'enroulement. Le fond de 1 ' echancrure est muni d'un 
renforcement 24 formant palier, pour recevoir un roulement 
avec 1' arbre d'enroulement. 

Sous le palier, peut etre pr£vu un support ant i -chute 
d' arbre, par exemple du type deer it dans le brevet EP-0 586 
271. 

Dans une forme de realisation avantageuse, la console 
est moule'e avec une patte pour la fixation d'une glissiere 
ou d'un montaht vertical, grace a deux trous 26A, 26B. Sur 
les dessins, cette patte presente un plan parallele au plan 
frontal, appliqud contre le mur. Cette disposition n'est pas 
limitative. 

La glissiere n'est pas representee et est independante 
de la presente invention, elle peut avoir toute forme et 
section. Elle presente geneYalement deux surfaces paralleles 
au mur, schematises par les lignes 4 et 5 sur la figure 1, 
disposers de part et d' autre de l'axe d'enroulement, et plus 
prScisement, de part et d' autre du bord inferieur du rideau 
quand celui-ci est completement releve. Pour obliger le 
rideau, apres avoir ete releve completement, a redescendre 



dans la glissiere, il est prevu deux bossages 44 et 45 k 
1' aplomb des parois de la glissiere. Quand le rideau descend 
k partir de la position superieure, il s'engagera 
obligatoirement entre ces bossages dont les surfaces 
5 sup^rieures forment un evasement et redescendra correctement 
entre les glissieres. La console peut aussi etre garnie de 
guides de reinsertion 46 , 47 faisant saillie des deux cot6s 
du plan du rideau, au-dela de la paroi exterieure de chaque 
glissiere, tel que decrit notamment dans le brevet EP-0 476 

10 788. On peut observer sur la figure 1, la position du guide 
47 par rapport k la patte 26 qui definit 1' aplomb de 
l'ext£rieur de la glissiere, du cot£ oppose au mur. 

En vue de la fixation de languettes flexibles, on peut 
pr^voir au moulage une forme adapt^e k recevoir ces 

15 languettes . 

En vue de la fixation de la motorisation, des inserts 
peuvent etre pr^vus au moulage, ce qui simplifie la mise en 
place de la motorisation. 

Dans 1 ' appl icat ion aux portes k repliage ou en 

20 accordion, on peut £galement prevoir lors du moulage de la 
console des supports pour recevoir un tube de suspension du 
rideau • 

La console selon 1* invention peut etre moulee en toute 
mati&re appropriee : metal, par exemple aluminium, mati&re 

25 plastique, composite. On peut choisir les fonctions 
utilisees pour tel type de porte. On utilise ainsi en 
pratique pour le montage une seule pi&ce multifonctionnelle, 
faite d'au moins un materiau moule. Avantageusement , on peut 
choisir les matieres leg&res et non corrodables. On £vite la 

30 peinture, aussi bien k la fabrication qu'i I'entretien. La 
pifece peut etre stock£e facilement et livr£e pour r£pondre 
rapidement k la demande. Les avantages notamment £conomiques 
sont considerables . 



Revendicat ions 



1. - Console de liaison multifo.nctionnelle pour porte de 
manutention, caracterisee en ce qu'eile comporte en un seul 
bloc plusieurs fonctions integrees, parmi notanunent : 

- fixation decapptage (21, 22), 

5 - palier de reception de roulement (24) , 

- organes de fixation de glissieres (26), 

- dispositif anti-chute d'arbre (25), 

- dispositif de recentrage de rideau (44, 45), 

- dispositif de reinsertion- debord du rideau (46, 47), 
10 -support de rootorisation, 

- support de tube de. suspension de rideau. 

2. - Console selon la revendicat ion 1, caracteris^e en ce 
qu'eile est obtenue par moulage. 



